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1. Наименование квалификации и уровень квалификации:
 «Станочник для работы на универсальном оборудовании в деревообработке и производстве 
мебели» (2 уровень квалификации)

2. Номер квалификации: 23.03400.01

3.  Профессиональный  стандарт  или  квалификационные  требования,  установленные  фе-
деральными законами и иными нормативными правовыми актами Российской Федерации
(далее – требования к квалификации):
Профессиональный  стандарт  "Станочник  для  работы  на  оборудовании  универсального
назначения  в  деревообработке  и  производстве  мебели" –код  23.034,  (утв.  приказом
Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 2014 г. N 1179н)

4. Вид профессиональной деятельности: 
Изготовление деталей из древесины на оборудовании универсального назначения в дерево-
обработке и производстве мебели

5. Спецификация заданий для теоретического этапа профессионального экзамена
Знания, умения в соответствии с требовани-
ями к квалификации, на соответствие кото-

рым проводится оценка квалификации

Критерии оценки
квалификации

Тип и № задания

1 2 3
ТФ А/01.2 Подготовка рабочего места, приспособлений для операций обработки простых

деталей и изделий из древесины и материалов на ее основе на универсальных деревообраба-
тывающих станках

Умение: Подготавливать рабочую зону уни-
версального  деревообрабатывающего  стан-
ка  согласно  стандарту  рабочего  места,
требованиям производственных санитарных
норм,  охраны  труда,  пожарной  безопасно-
сти и электробезопасности

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание на установле-
ние последовательно-
сти №1, 2, 3, 4
Задание с выбором от-
вета №5, 6, 7, 8

Умение:  Выбирать приспособления и дере-
ворежущий  инструмент,  необходимые  для
осуществления  технологической  операции
и контроля качества простых деталей и из-
делий из древесины в соответствии с техно-
логической картой

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №9, 10, 11, 12, 
13, 14, 15, 16

Умение: Читать простые чертежи деталей 
из древесины по технологической карте

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №17, 18, 19, 20, 
21, 22, 23, 24

Знание: Основные породы древесины, по-
роки древесины

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №25, 26, 27, 28, 
29, 30, 31, 32

Знание: Назначение, устройство и техниче-
ские характеристики универсальных дере-
вообрабатывающих станков

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №33, 34, 35, 36, 
37, 38, 39, 40

Знание: Приемы безопасной работы на уни-
версальных  деревообрабатывающих  стан-
ках

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №41, 42, 43, 44, 
45, 46, 47, 48

Знание: Виды, назначение и заводское обо- Правильное решение Задание с выбором от-
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значение дереворежущего инструмента задания – 1 балл вета №49, 50, 51, 52, 
53, 54, 55, 56

Знание:  Требования  охраны  труда,  произ-
водственной санитарии, пожарной безопас-
ности и электробезопасности, способы при-
менения средств индивидуальной и коллек-
тивной защиты

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №57, 58, 59, 60, 
61, 62, 63, 64

ТФ А/02.2 Обработка, визуальный контроль и отбраковка простых деталей и изделий из
древесины на универсальных деревообрабатывающих станках

Умение: Базировать деревянные заготовки 
на универсальных деревообрабатывающих 
станках с учетом особенностей их формы и 
строения древесины

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №65, 66, 67, 68, 
69, 70, 71, 72

Умение:  Производить  текущую  наладку  и
размерную настройку на универсальных де-
ревообрабатывающих станках

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание на установле-
ние соответствия 
№73, 74, 75, 76, 77, 78,
79, 80

Умение:  Выполнять  ежесменное  техниче-
ское обслуживание универсальных дерево-
обрабатывающих  станков  в  объеме  руко-
водства к станку

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета № 81, 82, 83, 84, 
85, 86, 87, 88

Знание: Основы техники и технологии дере-
вообрабатывающего производства

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание на установле-
ние соответствия 
№89, 90, 91, 92
Задание с выбором от-
вета №93, 94, 95, 96

Знание: Физико-механические свойства 
основных пород древесины

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание на установле-
ние соответствия 
№97, 98, 99, 100
Задание с выбором от-
вета №101, 102, 103, 
104

Знание:  Основные  виды  брака  при  обра-
ботке  на  универсальных  деревообрабаты-
вающих станках

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание на установле-
ние соответствия 
№105, 106, 107, 108
Задание с выбором от-
вета №109, 110, 111, 
112

Знание: Виды пороков древесины и их 
влияние на качество продукции

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №113, 114, 115, 
116, 117, 118, 119, 120

Умение:  Предупреждать  и  устранять
возможный брак при выполнении работ по
деревообработке

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание на установле-
ние соответствия 
№121, 122, 123, 124
Задание с выбором от-
вета №125, 126, 127, 
128

Знание: Критерии затупления дереворежу-
щего инструмента, их проявление при обра-
ботке деталей

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №129, 130, 131, 
132, 133, 134, 135, 136

Знание:  Правила  применения  контрольно- Правильное решение Задание с выбором от-
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измерительных приборов и приспособлений
для  контроля  качества  готовой  продукции
из древесины

задания – 1 балл вета №137, 138, 139, 
140, 141, 142, 143, 144

Знание: Требования к оснащению рабочего 
места для осуществления обработки дета-
лей на универсальных деревообрабаты-
вающих станках

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №145, 146, 147, 
148, 149, 150, 151, 152

Знание: Правила ежесменного технического
обслуживания  универсальных  деревообра-
батывающих станков в объеме руководства
к станку

Правильное решение
задания – 1 балл

Задание с выбором от-
вета №153, 154, 155, 
156, 157, 158, 159, 160

Общая информация по структуре заданий для теоретического этапа профессионального 
экзамена:
- общее количество вопросов: 40 вопросов в тесте (160 - в примере оценочного средства);
- из них количество заданий с выбором ответа: 33 заданий в тесте (132 -  в примере оценоч-
ного средства);
- из них количество заданий с открытым ответом: 0 задание в тесте (0 - в примере оценоч-
ного средства);
- из них количество заданий на установление соответствия: 6 заданий в тесте (24 – в примере
оценочного средства);
- количество заданий на установление последовательности: 1 задание в тесте (4 – в примере
оценочного средства);
- время выполнения заданий для теоретического этапа экзамена: 90 минут.

Вариант для соискателя формируется из случайно подбираемых заданий в соответствии со 
спецификацией – по одному из четырех вариантов заданий каждого типа с учетом количе-
ства типов заданий по каждому предмету оценки. 
Каждые три последующие вопроса являются вариантами одного задания - №1-4 – варианты 
первого задания, №5-8 – второго задания, №9-12 – третьего и т.д.

6. Спецификация заданий для практического этапа профессионального экзамена
Трудовые функции, трудовые

действия, умения в соответствии с
требованиями к квалификации, на
соответствие которым проводится

оценка квалификации

Критерии оценки квалификации Тип и № задания

ТФ А/01.2  Подготовка  рабочего
места,  приспособлений  для
операций  обработки  простых
деталей и изделий из древесины и
материалов  на  ее  основе  на
универсальных
деревообрабатывающих станках
ТД:  Подготовка  и обслуживание
рабочего  места  для  проведения
обработки  простых  деревянных
деталей  и  изделий  на
универсальных
деревообрабатывающих станках
Умение: Подготавливать рабочую
зону универсального 

а)  проверка  общих  требований
безопасности проведена в соот-
ветствии  с  ГОСТ  12.2.026.0-
2015  «Оборудование  деревооб-
рабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
б) подготовка рабочего места и 
наладка подающих устройств 
станка для обработки простых 
деревянных деталей и изделий 
на универсальных деревообра-
батывающих станках проведена 
в соответствии с инструкциями 
по эксплуатации д/о станков
в) задание выполнено в установ-

Задание №1
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях
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деревообрабатывающего станка 
согласно стандарту рабочего 
места, требованиям 
производственных санитарных 
норм, охраны труда, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности

ленное время

ТФ А/02.2 Обработка, визуальный
контроль  и  отбраковка  простых
деталей  и  изделий  из  древесины
на  универсальных
деревообрабатывающих станках
ТД: Визуальная  оценка  качества
деревянных  заготовок  и
полуфабрикатов  на  этапе
входного контроля в соответствии
с  сопроводительными
документами,  отбраковка
заготовок по качеству
Умение: Предупреждать  и
устранять  возможный  брак  при
выполнении  работ  по
деревообработке

а)  проверка  общих  требований
безопасности проведена в соот-
ветствии  с  ГОСТ  12.2.026.0-
2015  «Оборудование  деревооб-
рабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
б)  соответствие  выбранных
инструментов  и  приспособле-
ний,  необходимых  для  осу-
ществления  контроля  качества
заготовок  поставленным  зада-
чам  в  соответствии  с  ГОСТ
8242-88 «Детали профильные из
древесины и древесных матери-
алов для строительства» и ГОСТ
30972-2002 «Заготовки и детали
деревянные  клееные  для  окон-
ных и дверных блоков»
в) задание выполнено в установ-
ленное время

Задание №2
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях

ТФ А/02.2 Обработка, визуальный
контроль и отбраковка простых 
деталей и изделий из древесины 
на универсальных 
деревообрабатывающих станках
ТД: Выполнение контрольно-
измерительных операций с 
различными видами деревянных 
заготовок и полуфабрикатов на 
этапе входного контроля
Умение: Применять необходимые
средства измерений для 
различных видов деревянных 
заготовок на этапе входного 
контроля и в ходе обработки

а)  инструменты и приспособле-
ния, выбранные для осуществле-
ния  контроля  качества  готовой
продукции,  соответствуют-
ГОСТ 30972-2002 «Заготовки и
детали деревянные клееные для
оконных и дверных блоков»
б) контроль качества проведен в
соответствии  с  требованиями
ГОСТ  8242-88  «Детали
профильные  из  древесины  и
древесных  материалов  для
строительства»
в) задание выполнено в установ-
ленное время

Задание №3
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях

ТФ А/02.2 Обработка, визуальный
контроль и отбраковка простых 
деталей и изделий из древесины 
на универсальных 
деревообрабатывающих станках
ТД: Осуществление обработки 
простых деталей и изделий из 
древесины
Умение: Производить обработку 
простых деревянных деталей и 

а) процесс обработки заготовок, 
деталей на универсальных дере-
вообрабатывающих станках со-
ответствует Инструкции по экс-
плуатации д/о станка
б) технологическая последо-
вательность выполнения работ 
соответствует технологической 
карте 
в) размеры изготавливаемой де-

Задание №4
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях
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изделий с точностью размеров по 
14-15-му квалитету

тали соответствуют чертежам за
задание, ГОСТ 6449.1-82 "Изде-
лия из древесины и древесных 
материалов. Поля допусков для 
линейных размеров и посадки"
с)  при выполнении задания  со-
блюдены  правила  техники  без-
опасности  в  соответствии  с
Типовой инструкцией по техни-
ке  безопасности  и  производ-
ственной санитарии при работе
на деревообрабатывающих стан-
ках

Ф/01.2 Подготовка рабочего 
места, приспособлений для 
операций обработки простых 
деталей и изделий из древесины и 
материалов на ее основе на 
универсальных 
деревообрабатывающих станках
ТД: Выбор приспособлений, 
необходимых для обработки 
простых деревянных деталей на 
универсальных 
деревообрабатывающих станках и
их контроля качества
Умение: Выбирать 
приспособления и дереворежущий
инструмент, необходимые для 
осуществления технологической 
операции и контроля качества 
простых деталей и изделий из 
древесины в соответствии с 
технологической картой

а) подбор инструмента,  провер-
ка общих требований безопасно-
сти проведена в соответствии с
ГОСТ  12.2.026.0-2015  «Обору-
дование  деревообрабаты-
вающее. Требования безопасно-
сти к конструкции»
б) технологическая оснастка, за-
щитные  устройства  и  огражде-
ния определены   в соответствии
с ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Обору-
дование  деревообрабаты-
вающее. Требования безопасно-
сти к конструкции»
в) задание выполнено в установ-
ленное время

Задание №5
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях

ТФ А/01.2 Подготовка рабочего 
места, приспособлений для 
операций обработки простых 
деталей и изделий из древесины и 
материалов на ее основе на 
универсальных 
деревообрабатывающих станках
ТД: Выбор приспособлений, 
необходимых для обработки 
простых деревянных деталей на 
универсальных 
деревообрабатывающих станках и
их контроля качества
Умение: Подготавливать рабочую
зону универсального 
деревообрабатывающего станка 
согласно стандарту рабочего 
места, требованиям 

а)  проверка  общих  требований
безопасности проведена в соот-
ветствии  с  ГОСТ  12.2.026.0-
2015  «Оборудование  деревооб-
рабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
б)  защитные  устройства  и
ограждения использованы  в со-
ответствии  с  ГОСТ  12.2.026.0-
2015  «Оборудование  деревооб-
рабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
в) задание выполнено в установ-
ленное время

Задание №6
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях
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производственных санитарных 
норм, охраны труда, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности
ТФ А/02.2 Обработка, визуальный
контроль и отбраковка простых 
деталей и изделий из древесины 
на универсальных 
деревообрабатывающих станках
ТД: Выполнение операций по 
текущей наладке универсальных 
деревообрабатывающих станков
Умение: Производить текущую 
наладку и размерную настройку 
на универсальных 
деревообрабатывающих станках

а)  проверка  общих  требований
безопасности проведена в соот-
ветствии  с  ГОСТ  12.2.026.0-
2015  «Оборудование  деревооб-
рабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
б) размерная настройка и налад-
ка  станка  для  обработки  дере-
вянных  деталей  средней  слож-
ности проведена в соответствии
с  инструкциями по  эксплуата-
ции д/о станков
в) задание выполнено в установ-
ленное время

Задание №7
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях

ТФ А/01.2 Подготовка рабочего 
места, приспособлений для 
операций обработки простых 
деталей и изделий из древесины и 
материалов на ее основе на 
универсальных 
деревообрабатывающих станках
ТД: Анализ исходных данных 
(технологической карты, вида и 
состояния заготовки) для 
проведения обработки простых 
деревянных деталей с заданной 
точностью размеров на 
универсальных 
деревообрабатывающих станках
Умение: Читать простые чертежи 
деталей из древесины по 
технологической карте

а)  проверка  общих  требований
безопасности проведена в соот-
ветствии  с  ГОСТ  12.2.026.0-
2015  «Оборудование  деревооб-
рабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
в) выбор видов работ, режущего
инструмента  и  приспособлений
для  проведения  работ,  соответ-
ствуют  поставленным  задачам
(заданию), а также Инструкциям
по эксплуатации д/о станков.
в) задание выполнено в установ-
ленное время

Задание №8
Выполнение 
трудовых функций
(действий) в 
модельных 
условиях

7. Материально-техническое обеспечение оценочных мероприятий:
а) материально-технические ресурсы для обеспечения теоретического этапа
профессионального экзамена:
- рабочее место, оборудованное мебелью (стул, стол);
- компьютер с доступом к сети интернет,
- бумага для записей,
- ручка;
б) материально-технические ресурсы для обеспечения практического этапа
- рабочее - место столярная мастерская со станочным парком, инструментом и материалами
для работы
С учетом задания и места проведения экзамена могут быть использованы станки: 
- универсальный круглопильный с ручной подачей, 
- ленточнопильный столярный, 
- одношпиндельный фуговальный, 
- односторонний рейсмусовый, 
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- одношпиндельный фрезерный, 
- токарный, 
- сверлильно-пазовальный, 
- шлифовальный,
- предметы и средства труда:

Задание №1
- предметы и средства труда:
- -деревообрабатывающий станок,
- защитные элементы станка
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
-  ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к
конструкции»

Задание №2
- предметы и средства труда:
- заготовки деталей из древесины для контроля,
- контрольно-измерительные инструменты (рулетка, линейка, штангенциркуль. Лупа, этало-
ны шероховатости, иное)
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
- ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к 
конструкции
-  ГОСТ 8242-88  «Детали  профильные  из  древесины  и  древесных  материалов  для  строи-
тельства»
- ГОСТ 30972-2002 «Заготовки и детали деревянные клееные для оконных и дверных бло-
ков»

Задание №3
- предметы и средства труда:
-  полуфабрикаты профильных деталей из древесины для контроля,
- контрольно-измерительные инструменты (рулетка, линейка, штангенциркуль. Щуп, этало-
ны шероховатости, иное)
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
- ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к 
конструкции
-  ГОСТ 8242-88  «Детали  профильные  из  древесины  и  древесных  материалов  для  строи-
тельства»
- ГОСТ 30972-2002 «Заготовки и детали деревянные клееные для оконных и дверных бло-
ков»

Задание №4
- предметы и средства труда:
- станок деревообрабатывающий (по условию задания, тех.карте и чертежу),
- заготовки деталей из древесины,
- технологическая оснастка для деревообрабатывающего станка (по условиям задания),
- режущий инструмент для деревообрабатывающего станка (по условиям задания),
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- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат,
- перчатки,
- головной убор
- информационно-методическое обеспечение:
- Инструкция по эксплуатации деревообрабатывающего станка
- технологическая карта на выполнение работ, чертеж
ГОСТ 6449.1-82 "Изделия из древесины и древесных материалов. Поля допусков для 
линейных размеров и посадки"
- Типовая инструкция по технике безопасности и производственной санитарии при работе на
деревообрабатывающих станках

Задание №5
- предметы и средства труда:
- простая деревянная деталь предназначенная для дальнейшей обработки
- технологическая оснастка для деревообрабатывающего станка (по условиям задания),
- режущий инструмент для деревообрабатывающего станка (по условиям задания),
- цулаги, прессы, зажимные устройства, струбцины.
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
- ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к 
конструкции
- Инструкция по эксплуатации деревообрабатывающего станка

Задание №6
- предметы и средства труда:
- деревообрабатывающий станок,
- защитные устройства и ограждения (перемещаемые и неподвижные),
- защитные элементы станка
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
-  ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к
конструкции»

Задание №7
- предметы и средства труда:
- -деревообрабатывающий станок,
- защитные элементы станка
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
-  ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к
конструкции»

Задание №8
предметы и средства труда:
- заготовки деталей из древесины для контроля
- технологическая карта для деталей из древесины
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
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- информационно-методическое обеспечение:
- ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к 
конструкции
- Инструкция к деревообрабатывающему станку

8. Кадровое обеспечение оценочных мероприятий: 
1.Высшее или среднее профессиональное образование.  
2. Опыт работы не менее 5 лет в должности и (или) выполнения работ (услуг) по виду про-
фессиональной деятельности, содержащему оцениваемую квалификацию, но не ниже уровня
оцениваемой квалификации. 
3. Подтверждение прохождение обучения по ДПП, обеспечивающего освоение: 
а) знаний:  

- НПА в области независимой оценки квалификации и особенности их применения
при проведении профессионального экзамена; 

- нормативные правовые акты, регулирующие вид профессиональной деятельности и
проверяемую квалификацию; 

- методы оценки квалификации, определенные утвержденным Советом по профессио-
нальным квалификациям оценочным средством (оценочными средствами); 

- требования и порядок проведения теоретической и практической части профессио-
нального экзамена и документирования результатов оценки;

- порядок работы с персональными данными и информацией ограниченного использо-
вания (доступа); 
б) умений 

- применять оценочные средства; 
- анализировать полученную при проведении профессионального экзамена информа-

цию, проводить экспертизу документов и материалов; 
- проводить осмотр и экспертизу объектов, используемых при проведении профессио-

нального экзамена; 
- проводить наблюдение за ходом профессионального экзамена; 
- принимать экспертные решения по оценке квалификации на основе критериев оцен-

ки, содержащихся в оценочных средствах; 
-  формулировать,  обосновывать  и  документировать  результаты  профессионального

экзамена; 
- использовать информационно-коммуникационные технологии и программно-техни-

ческие средства, необходимые для подготовки и оформления экспертной документации; 
4. Отсутствие ситуации конфликта интереса в отношении конкретных соискателей.
5. Экспертная комиссия утверждается в количестве не менее трех экспертов.
6. Не менее двух членов экспертной комиссии в штате по основному месту работы в Цен-

тре оценки квалификации должны иметь подтвержденную  Советом по профессиональным
квалификациям квалификацию, удовлетворяющую требованиям, определенным в оценочном
средстве для проведения независимой оценки квалификации.

9. Требования безопасности к проведению оценочных мероприятий.
С каждым соискателем проводится инструктаж (под подпись) по охране труда и безопасным 
методам работы при работе с пиломатериалами, а также при работе на персональном 
компьютере.

10. Задания для теоретического этапа профессионального экзамена: 
Инструкция.

1. Теоретический этап профессионального экзамена представлен в виде теста и состоит
из 40 вопросов, охватывающих все предметы оценивания.
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2. Время ответа на вопросы ограничено – 90 минут. 
3. Если Вы сомневаетесь в ответе, переходите к следующему вопросу. К пропущен-

ному вопросу Вы сможете вернуться позже.
4. Каждый вопрос содержит инструкцию по формулированию ответа: выбрать пра-

вильный вариант ответа (один или несколько), установить правильную последовательность, 
установить правильное соответствие, записать правильный ответ.

5. Если при ответе на вопрос Вы должны выбрать один правильный ответ (одиночный 
выбор), то «кликните» курсором по выбранному Вами варианту. Кнопка выбранного вариан-
та станет малиновой.

6. Если при ответе на вопрос Вы должны выбрать несколько правильных ответов 
(множественный выбор), то «кликните» курсором по тем вариантам, которые Вы считаете 
правильными, в любой последовательности.

7. Для изменения решения нажмите еще раз выбранный Вами вариант. Кнопка снова 
станет серой. Это будет означать отмену Вашего прежнего выбора. 

8. Если при ответе на вопрос Вы должны установить соответствие, ухватите курсором 
кнопку на варианте слева и перетащите ее на кнопку соответствующего ему варианту справа.

ВАЖНО! Варианты слева должны быть использованы все; варианты справа могут быть 
использованы полностью или частично.

9. Если при ответе на вопрос Вы должны установить последовательность, ухватите 
курсором нужный вариант и перетащите его на желаемое место в соответствии с порядковым
номером действия.

10. Если задание сформулировано в виде открытого вопроса, ответ Вы должны строч-
ными буквами, если иное не указано в задании.

11. После выполнения задания нажмите кнопку «Ответить».
12. Вы можете задавать вопросы членам экзаменационной комиссии только в случае 

технических неисправностей, которые не позволяют Вам продолжить работу.

Задание№5
Какой параметр НЕ проверяется   при установке режущего инструмента (фрезы) на 
шпиндель четырехстороннего продольно-фрезерного станка?
Выберите правильный ответ.
a) соответствие типа инструмента(фрезы) профилю обрабатываемой детали
b) правильность заточки режущих кромок инструмента (фрезы)
c) состояние посадочных мест для крепления инструмента (фрезы) 
d) плотность напайных пластин инструмента (фрезы)
e) соответствие направления вращения инструмента (фрезы) направлению вращения 
шпинделя

Задание №17

Какой параметр  на чертеже обозначен знаком ? Выберите правильный   ответ.

a) допуск пепендикулярности
b) допуск прямолинейности
c) размер внешнего угла
d) размер внутреннего угла 
e) притупление фаски 
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Задание №25
Древесина каких пород НЕ относится к твёрдым лиственным породам? 
Выберите правильный ответ.
a) дуб
b) бук
c) ясень
d) береза
e) орех

Задание №37
Какой станок, применяющийся для производства деталей и изделий из древесины изображен
на рисунке?
Выберите правильный ответ.

a) фуговальный станок
b) рейсмусовый станок
c) торцовочный станок
d) фрезерный станок
е) рамный шипорезный станок

Задание № 46
Какую  максимальную скорость подачи  (в м/мин)  допускается устанавливать  для фуговаль-
ных станков с подающим устройством при строгании пласти и кромки детали ? 
Выберите правильный   ответ.
a)   5  м /мин
b) 10  м/мин
c) 15  м/мин
d) 20  м/мин
e) 25  м/мин

Задание №65
Как называется устройство деревообрабатывающего станка, которое предназначено для 
фиксации и удержания заготовки при обработке? 
Выберите правильный ответ.
a) рабочий стол
b) направляющее устройство
c) прижимное устройство
d) подающий механизм
e) шпиндель 
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Задание №77
Какие работы НЕ производятся при наладке универсальных деревообрабатывающих стан-
ков?
Выберите правильный   ответ.
a) установка режущего инструмент на станок
b) перемещение в необходимое положение поверхности стола, каретки
c) замена пресс-масленок;
d) размерная настройка станка;
e) смазка станка

Задание №91 
Установите соответствие между видом порока обработки и механического повреждения  
древесины (левый столбец) и его определением (правый столбец)
Каждый ответ правого столбца может быть использован один раз или не использован совсем.
Левый столбец «Порок обработки и механического повреждения  древесины»
a обзол
b скос пропила
c риски на поверхности древесины
d скол

Правый столбец «Определение»
1 неперпендикулярность торца продольной оси сортимента 
2 повреждение ствола, нанесенное при подсочке, сопровождающееся засмоле-

нием древесины
3 часть боковой поверхности бревна, сохранившаяся на обрезном пиломатери-

але или детали 
4 участок с отколовшейся древесиной в приторцевой зоне лесоматериала 
5 периодически повторяющиеся глубокие следы, оставленные на поверхности 

лесоматериала режущими инструментами 

Задание № 112
Какой вид неровности обработанных деталей из древесины, изображен на рисунке? 
Выберите правильный   ответ.

a) вырыв
b) неровности, образующиеся при пилении
c) неровности упругого восстановления
d) кинематические волны при фрезеровании
е) вмятины на строганых поверхностях

Задание №143
Какое средство измерений и контроля, применяемое в деревообработке, НЕ является 
стандартизованным? 
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Выберите правильный ответ.
a) линейка измерительная металлическая
b) шаблон
c) индикаторный нутромер
d) штангенциркуль
e) штангенрейсмус

11. Критерии  оценки  (ключи  к  заданиям),  правила обработки результатов теоретического
этапа  профессионального  экзамена  и  принятия  решения  о допуске  (отказе   в  допуске)  к
практическому  этапу  профессионального экзамена
Вариант соискателя содержит 40 заданий. Баллы, полученные за правильно выполненные за-
дания, суммируются.
Максимальное количество баллов – 40.
Решение о допуске к практическому этапу экзамена принимается при условии достижения 
набранной суммы баллов 30 и более.

12. Задания для практического этапа профессионального экзамена.

ЗАДАНИЕ №1 НА ВЫПОЛНЕНИЕ ТРУДОВЫХ ФУНКЦИЙ, 
ТРУДОВЫХ ДЕЙСТВИЙ В МОДЕЛЬНЫХ УСЛОВИЯХ

ТФ А/01.2 Подготовка рабочего места,  приспособлений для операций обработки простых
деталей  и  изделий  из  древесины  и  материалов  на  ее  основе  на  универсальных
деревообрабатывающих станках
ТД:  Подготовка   и  обслуживание  рабочего  места  для  проведения  обработки  простых
деревянных деталей и изделий на универсальных деревообрабатывающих станках
Умение:  Подготавливать  рабочую  зону  универсального  деревообрабатывающего  станка
согласно стандарту рабочего места, требованиям производственных санитарных норм, охра-
ны труда, пожарной безопасности и электробезопасности
Задание.
Выполните подготовку рабочего места и  наладку подающих устройств универсального 
деревообрабатывающего станка
Максимальное время выполнения задания: 30 мин.
Место выполнения задания – материально-технические ресурсы для обеспечения практиче-
ского этапа
- рабочее - место столярная мастерская со станочным парком, инструментом и материалами
для работы
Условия выполнения задания:
- предметы и средства труда:
- -деревообрабатывающий станок,
- защитные элементы станка
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
-  ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к
конструкции»

Критерии оценки:
а) проверка общих требований безопасности проведена в соответствии с ГОСТ 12.2.026.0-
2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к конструкции»
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б) подготовка рабочего места и наладка подающих устройств  станка для обработки простых
деревянных  деталей  и  изделий  на  универсальных  деревообрабатывающих  станках
проведена в соответствии с инструкциям по эксплуатации д/о станков
в) задание выполнено в установленное время

ЗАДАНИЕ №5 НА ВЫПОЛНЕНИЕ ТРУДОВЫХ ФУНКЦИЙ, 
ТРУДОВЫХ ДЕЙСТВИЙ В МОДЕЛЬНЫХ УСЛОВИЯХ

ТФ Ф/01.2 Подготовка рабочего места, приспособлений для операций обработки простых
деталей  и  изделий  из  древесины  и  материалов  на  ее  основе  на  универсальных
деревообрабатывающих станках
ТД: Выбор приспособлений, необходимых для обработки простых деревянных деталей на
универсальных деревообрабатывающих станках и их контроля качества
Умение: Выбирать  приспособления  и  дереворежущий  инструмент,  необходимые  для
осуществления технологической операции и контроля качества простых деталей и изделий
из древесины в соответствии с технологической картой
Задание.
Выберите технологическую оснастку, режущий инструмент и приспособления, необходимые
для дальнейшей обработки проведения простой детали на универсальном 
деревообрабатывающем станке.
Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

Место выполнения задания – материально-технические ресурсы для обеспечения практиче-
ского этапа
- рабочее - место столярная мастерская со станочным парком, инструментом и материалами
для работы
Условия выполнения задания:
- предметы и средства труда:
- простая деревянная деталь предназначенная для дальнейшей обработки
- технологическая оснастка для деревообрабатывающего станка (по условиям задания),
- режущий инструмент для деревообрабатывающего станка (по условиям задания),
- цулаги, прессы, зажимные устройства, струбцины.
- средства индивидуальной защиты
- рабочий халат
- информационно-методическое обеспечение:
- ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к 
конструкции
- Инструкция по эксплуатации деревообрабатывающего станка

Критерии оценки:
а) подбор инструмента, проверка общих требований безопасности проведена в соответ-
ствии с ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
б) технологическая оснастка, защитные устройства и ограждения определены   в соответ-
ствии с ГОСТ 12.2.026.0-2015 «Оборудование деревообрабатывающее. Требования без-
опасности к конструкции»
в) задание выполнено в установленное время

13. Правила обработки результатов профессионального экзамена и принятия решения о соот-
ветствии квалификации соискателя требованиям к квалификации.
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При несоответствии одному или нескольким критериям оценки выполнения заданий, повтор-
ное прохождение экзамена допускается не ранее, чем через один месяц со дня первой попыт-
ки.
Положительное решение о соответствии квалификации соискателя требованиям к квалифи-
кации: «Станочник для работы на универсальном оборудовании в деревообработке и произ-
водстве мебели» (2 уровень квалификации)  принимается  при выполнении всех критериев
оценки по теоретическому и практическому этапам профессионального экзамена.

14. Перечень нормативных, правовых и иных документов, использованных при подготовке 
комплекта оценочных средств: 
ГОСТ 6449.1-82  Изделия из древесины и древесных материалов. Поля допусков для линей-
ных размеров и посадки
ГОСТ 7016-2013 Изделия из древесины и древесных материалов. Параметры шероховатости 
поверхности 
ГОСТ 15612-2013 Изделия из древесины и древесных материалов. Методы определения па-
раметров шероховатости поверхности
ГОСТ 12.2.026.0-2015 ОБОРУДОВАНИЕ ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ. Требования без-
опасности к конструкции
 ГОСТ 69-75 Деревообрабатывающее оборудование. СТАНКИ ФРЕЗЕРНЫЕ С НИЖНИМ 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ ШПИНДЕЛЯ. Нормы точности и жесткости
ГОСТ 2534-77  КАЛИБРЫ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ГЛУБИН И ВЫСОТ УСТУПОВ. Допуски
ГОСТ 25223-82 Оборудование деревообрабатывающее. Общие технические условия
ГОСТ 9146-79 Органы управления станков. Направление действия
ГОСТ 16588-91   ПИЛОПРОДУКЦИЯ И ДЕРЕВЯННЫЕ ДЕТАЛИ. Методы определения 
влажности
ГОСТ 2695-83 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ЛИСТВЕННЫХ ПОРОД. Технические условия
ГОСТ 8486-86 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД. Технические условия
ГОСТ 2140-81 ВИДИМЫЕ ПОРОКИ ДРЕВЕСИНЫ. Классификация, термины и определе-
ния, способы измерения
ГОСТ 2.703-2011 Единая система конструкторской документации. ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕ-
НИЯ КИНЕМАТИЧЕСКИХ СХЕМ
ГОСТ 7097-78 Деревообрабатывающее оборудование. Станки фуговальные. Нормы точности
ГОСТ 7660-55 КАЛИБРЫ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВАЛОВ И ОТВЕРСТИЙ 1-3а 
КЛАССОВ ТОЧНОСТИ. Обозначения. Расположение полей допусков. Правила применения
ГОСТ 7660-55 ПИЛЫ КРУГЛЫЕ СТРОГАЛЬНЫЕ ДЛЯ РАСПИЛОВКИ ДРЕВЕСИНЫ
ГОСТ 30091-93 Деревообрабатывающее оборудование. СТАНКИ КРУГЛОПИЛЬНЫЕ ДЛЯ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСПИЛОВКИ БРЕВЕН, БРУСЬЕВ И ДОСОК. Основные параметры. 
Нормы точности
ГОСТ 23726-79 ИНСТРУМЕНТ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЙ И ДЕРЕВОРЕЖУЩИЙ. Приемка
ГОСТ 6567-75 НОЖИ ПЛОСКИЕ С ПРЯМОЛИНЕЙНОЙ РЕЖУЩЕЙ КРОМКОЙ ДЛЯ 
ФРЕЗЕРОВАНИЯ ДРЕВЕСИНЫ. Технические условия
ГОСТ 2.305-2008 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Изображения - 
виды, разрезы, сечения
ГОСТ 17462-84 Продукция лесозаготовительной промышленности. Термины и определения
ГОСТ 26583-85 Система технического обслуживания и ремонта технологического оборудо-
вания машиностроительных предприятий. Металлорежущее, кузнечно-прессовое, литейное и
деревообрабатывающее оборудование. Порядок разработки и правила составления руковод-
ства по эксплуатации и ремонтных документов
ГОСТ 2.302-68 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Масштабы
ГОСТ 2.303-68 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Линии
ГОСТ 8242-88 Детали профильные из древесины и древесных материалов для строительства.
Технические условия
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ТОИ Р-97300-002-1995. Сборник типовых отраслевых инструкций по охране труда при 
ремонте и техническом обслуживании машин и оборудования в хозяйстве
Приказ Минтруд России от 01.11.2016г. № 601н «Об утверждении Положения о разработке
оценочных средств для проведения независимой оценки квалификации»
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